





MIG-MAG SchweifRgerate

PRO-MIG synergie - Fiir die Industrie konzipiert mit hochster Einschaltdauer
und Zuverldssigkeit sowie intelligenter IWC-Regelung

Einzigartig in dieser Klasse:

- intelligente, libergeordnete IWC-Regelung Ausstattungsmerkmale:

- elektronischer Drosselabgleich SDI fiir noch - zwei leicht ablesbare Digital Anzeigen mit
besseren Ziindprozess Holdfunktion flir Schweif3spannung, Schweif3-

- Synergiebetrieb DCC iiber integrierte strom und schwei3bare Materialstarke
Datenbank mit hinterlegten Kennlinien - einfacher Wechsel der Drahtspule

- spezielle MIG-L6t-Kennlinien (230 AM) - Drahtférderrollenwechsel ohne Werkzeug

- spezielle Alumium-Kennlinien zusétzlich - ergonomisches Design, Gehduse nach
bei PRO-MIG 230-4 AM, 300-4 bis 450-4 WS IP 23 fiir das Schweifien im Freien.

- Drahteinfadelautomatik, strom- und - Leicht mandvrierbar durch robustes
gaslos, mit Eilgang Fahrwerk mit groBen Radern

- Vorschubautomatik

- Einschleichautomatik fiir sicheres Ziinden Betriebsarten

- Hold-Funktion - 2-Taktbetrieb

- permanente Netzspannungsiiberwachung - 4-Taktbetrieb inteligen Welding Contal
fir einen ruhigen Lichtbogen - Punktieren

- Drahtriickbrandautomatik fiir konstante - Synergie-Betrieb
Drahtlangenenden und -freibrennzeit, - Manuell-Betrieb
individuell anpassbar

- Gasnachstromzeit individuell anpassbar Einstellbare Parameter

- Sicherheitszwangsabschaltung im 4-Takt- - Einschleichgeschwindigkeit
betrieb gegen ungewolltes Drahtabspulen - Freibrandzeit

- temperaturgesteuerter Liifter und - Gasvorstromzeit
Wasserpumpe mit Standby-Schaltung fiir - Gasnachstromzeit
geringe Gerduschemission - Punkt-/Intervallzeit

- Thermo-Schutzschalter - Schweiflleistung

- CE- und S-Zeichen

Made in Germany »

PRO-MIG synergie 450-4 WS

PRO-MIG synergie 230 mit Wasserkiihlung und

bis 310-4; Kompakt-Bauform PRO-MIG synergie 300-4 seperatem, abnehmbarem
bis 350-4 W; Industrie-Bauform Drahtvorschubkoffer

Technische Daten PRO-MIG synergie 230-2AM  230-4 AM 280-4 310-4 300-4 350-4 W 450-4 WS
Einstellbereich [A] 15 - 230 15 - 230 35 - 280 35 - 300 40 - 300 40 - 350 45 - 450
Einschaltdauer bei Imax. 20° C (40° C) [%] 40 40 40 40 50 50 50
SchweiBstrom bei 100% ED (40° C) [A] 150 150 180 210 210 260 320
Leerlaufspannung [V] 15-37 15 - 37 17 - 37 17 - 40 17-42 18-43 18-51
Schaltstufen 10 10 10 12 12 20 20
Drahtvorschubgerdte 2-Rollen 4-Rollen 4-Rollen 4-Rollen 4-Rollen 4-Rollen 4-Rollen
Netzanschluss [Vl 400 400 400 400 400 400 400
Dauerleistung bei 100% ED [kVA] 4,9 4,9 6,3 6,6 6,9 9,6 12,7
Absicherung (trage) [A] 16 16 16 32 32 32 32
Leistungsfaktor [cos phi] 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,97 0,96
Isolationsklasse H H H H H H H
Kiihlart AF AF AF AF AF AF AF
Brennerkiihlung Gas Gas Gas Gas Gas Gas/Wasser Gas/Wasser
Schutzart IP 21 IP 21 IP 21 IP 21 IP 23 IP 23 IP 23
Gewicht [kg] 68 68 72 78 110 120 137
Mafe Lx B x H [mm] 800 X 320 X 620 1040 X 560 X 850 1040 X 560 X 1400
Brenner-Set SMB 15/25 SMB 15/25 SMB 25/35 SMB 25/35 SMB 25/35  SMB 400/50 SMB 400/50
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YschweiBlsraft

SchweiBtechnik

SCHWEISSKRAFT® PRO-ARC - Die neue MIG-MAG Generation, voll digital,
stufenlos geregelt und fernbedienbar wie Impulsanlagen, praziser + schneller ...

Die Vorteile auf einen Blick:

- 4-Rollendrahtvorschub tachogeregelt

- JOB-Betrieb mit JOB-Manager (optional)
- automatischer Drosselabgleich (SDI)

- SDI-Einstellregler

- Synergiebetrieb iiber integrierte Datenbank

mit 4500 hinterlegten Kennlinien

- spezielle MIG-L6t-Kennlinien

- spezielle Alumium-Kennlinien

- Draht-Einfadelautomatik, strom-
und gaslos, mit Eilgang

- Vorschubautomatik zur automatischen
Drahtgeschwindigkeitsanpassung

- Einschleichautomatik fiir sicheres Ziinden

- Hold-Funktion

- permanente Netzspannungsiiberwachung

- mehrere Fernregelmdglichkeiten

- Drahtriickbrandautomatik fiir konstante
Drahtlangenenden und -freibrennzeit,
individuell anpassbar

- Sicherheitszwangsabschaltung im 4-Takt-
betrieb gegen ungewolltes Drahtabspulen

- temperaturgesteuerter Liifter und
Wasserpumpe mit Standby-Schaltung fiir
geringe Gerduschemission

- Gaspriffunktion

- Generatortauglich

- Thermo-Schutzschalter

Made in Germany »

Technische Daten PRO-ARC
Einstellbereich stufenlos [A]
Einschaltdauer bei 25°C (40°C) Imax [%)]
SchweiBstrom bei 100% ED (40° C) [A]
Leerlaufspannung [V]

Netzanschluss [V]

Dauerleistung bei 100% ED [kVA]
Absicherung (trage) [A]
Leistungsfaktor [cos phi]
Isolationsklasse

Kiihlart

Brennerkiihlung

Schutzart

Gewicht (mit Koffer) [kg]

MaBe LxBxH (mit Koffer) [mm]

( € Gemat CE-Richtlinien gebaut

300-4
25-300
50 (60)
220
68
3X400
79

16
0,92

H

AF

Gas

IP 23
122

1030 X 605 X 845 1030 X 605 X 1410

Ausstattungsmerkmale:

- zwei leicht lesbare Digital Anzeigen fiir
Schweif3spannung, Schweif3strom mit
Holdfunktion und schweifibare Materialstarke

- Ubertemperaturanzeige

- Drahtférderrollenwechsel ohne Werkzeug

- ergonomisches Design, Gehduse nach
IP 23 fiir das Schweif3en im Freien

Einstellbare Parameter

- Startstrom

- Endkraterfiillung

- Nachlaufzeiten Liifter und Wasserpumpe
- Einschleichgeschwindigkeit
- Freibrandzeit

- Gasvorstromzeit

- Gasnachstromzeit

- Punkt-/Intervallzeit

- Schweiflleistung

- Zlindenergie

Betriebsarten
- 2-Takt-/4-Taktbetrieb
- Punktieren

- Synergie-Betrieb
- Manuell-Betrieb

450-4 WS
25-450
50 (60)
320

68
3X400
13,7

32
0,92

H

AF
Wasser
IP 23
171

Praziser:
10tel genaue Einstellung
der Materialstarke

Grundwerkstoffe

- Baustahle, un-/ niedriglegierte Werkstoffe

- CrNi-Stahle ferritisch / austenitisch

- Duplex Stahle

- Kupfer (MIG)

- Aluminium (MIG)

- verzinkte, vorbehandelte Stihle (MIG-L6ten)

' stufenlos geregelte
MIG-MAG-Anlagen

Sparen Sie Zeit durch
den Jobmanager
Sehr einfache
Bedienung, auch

mit Handschuhen
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Inverter WIG-SchweiBgeréte Digital / Kombigerate / WIG-Inverter / Plasma-Schneidgeréte

PRO-TIG® AC/DC - WIG-Schweif3anlage der ndchsten Generation.

350 Ampere bei 100% Einschaltdauer - Wasserkiihlung integriert.

Die PRO-TIG® AC/DC vereint feinste Schweif3-

gerdtetechnologie mit hchstem Bedienkomfort.

Das einzigartige Zusammenwirken des Dual-
Power-Inverters mit der prazisen, digitalen
Schweif3prozessregelung bietet perfekte
Schweif3eigenschaften. Serienmé@Big mit inte-
grierter Brenner-Wasserkiihlung.

- 100% Einschaltdauer bei allen Gerdten

- Hochster Bedienkomfort durch einfache
und sichere Handhabung

- Perfekte Lichtbogenstabilit&t

- Hochfrequentes Pulsen bis 3000 Hz

- Generatortauglichkeit

- Elektrodenschweif3en

- Optimale Energieeffizienz

- Integrierte Brenner-Wasserkiihlung

- Intelligentes Ziindmanagement
optimale Einstellung der Ziindenergie fir -
unabhdngig von der eingesetzten
Wolframelektrode - einem stabilen Lichtbogen
und schont sowohl Werkstiick als auch
Elektroden.

- WIG AC-Schweifen
Der Wechselstromlichtbogen bleibt auch bei
kritischen bzw. stark oxidierten Werkstoffober-
flachen ruhig und stabil. Das geringe und an-
genehme Lichtbogengerdusch liegt dabei deut-
lich unterhalb der gesetzlichen Anforderungen.

- Dual Wave Aluminium-Schweif3verfahren
Eine Kombination aus Wechselstrom- und

Gleichstromschweifien erméglicht eine bessere

Beherrschbarkeit des Schweif3bades und wird
u.a. bei schwierigen Schweifipositionen, beim
Verschweif3en von Werkstiicken unterschiedli-
cher Dicke sowie bei der Verarbeitung diinner
Bleche bei Aluminium und
Aluminiumlegierungen eingesetzt.

- AC-Balance-Regelung
Wadrme wird in der Wolframelektrode gesteuert.
Uber den Energieeintrag ldsst sich der
Lichtbogen fokussieren. Reduzierte

PRO-TIG 280 AC/DC

Industrie-Bauform fiir bis zu 5o ltr.
Gasflaschen, Fahrwerksverbreiterung,
Lenkrollen und grof3idimensionierte
Bockrollen. Mit integriertem Wasserkiihlgeriit.

Technische Daten PRO-TIG

Einstellbereich stufenlos [A]
) o WIG
Schweif3strom bei 100% ED Elektrode [A]
Einschaltdauer (ED) WIG (%]
bei Imax (10 min/ 40° C) Elektrode
Leerlaufspannung V]
Netzanschluss V]
Absicherung (trage) [A]
Schutzart
Brennerkiihlung
Gewicht [kg]
Mafle LxB x H [mm]

Premium-Set-Empfehlung
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Elektroden-belastung durch Verringerung
des Warmeeintrags.

- Frequenzautomatik
Die Frequenz wird beim Wechselstromschwei-
Ben automatisch an die Stromstadrke ange-
passt. Bei niedrigen Schwei3stromen wird der
AC-Lichtbogen fokussiert fiir eine sicherere
Wurzelerfassung. Bei hoheren Stromen wird
die Wolframelektrodenbelastung reduziert.
Eine hohe Standzeit und eine optimale
Wirtschaftlichkeit sind das Ergebnis. Die Fre-
quenzautomatik bietet insbesondere beim
Arbeiten mit dem Fuf3fernregler unschatzbare
Vorteile.

+ ELSA.PRO-System

Die bewédhrte ELSA-Technologie (Electronic Sta-

bilized Arc) wurde fiir PRO-TIG weiter entwick-
elt. Die hochdynamische digitale Schwei3pro-
zessregelung sorgt mit ihrer einzigartigen Pra-
zision und der exakten Reproduzierbarkeit,
auch bei grofflachigen Aufschmelzungen, fiir
herausragende Schweifleigenschaften.

- Plug & Play
PRO-TIG arbeitet mit intelligenter CAN-vernetz-
ter Multiprozessorarchitektur. Alle Komponen-
ten werden von der PRO-TIG automatisch er-
kannt und konfiguriert. Das bedeutet fiir den
Benutzer: Plug & Play - einfach anschlieen
und loslegen!

I

Bl &

200 kHz Dual-Power-Inverter
bis zu 350 A bei
100% Einschaltdauer

280 AC/DC 350 AC/DC
3-280 3-350
280 350
260 350
100 100
60 100
91 91
3 X 400 3 X 400
16 32
IP 23 IP 23
Wasser Wasser
78,5 82
840 X 600X 980 840 X 600 X 980
R-TIG 260 W/50  R-TIG 450 W/70

PRO-TIG 350 AC/DC
Industrie-Bauform
fiir bis zu 50 ltr. Gas-

flaschen, Fahrwerks-

verbreiterung, Lenkrollen

und grofidimensionierte Bockrollen.
Mit integriertem Wasserkiihlgerdit.

( € Gemag CE-Richtlinien gebaut



YschweiBlsraft

SchweiBtechnik
MIG/MAG, WIG und Elektrodenschweif3en PRO-TIG® Digital: WIG-Inverter mit bis
mit einem Gerat zu 210 Ampere aus 230 Volt,

fernregelbar und ultrakompakt

Technische Daten KOMBI 170 KOMBI 160 HF Technische Daten PRO-TIG 170 AC/DC Digital 210 AC/DC Digital
verschweibare Elektroden-@  (mm) 4,0 4,0 verschweiRbare WIG-Elektroden-@ mm 1,6 - 3,2 1,6 - 3,2
Einstellbereich MIG/MAG (G)] 5 - 170 20 - 160 max. verschweifbare Materialstarke mm  Alu 5,0/Stahl 8,0 Alu 6,0/Stahl 10,0
MIG Einschaltdauer (Fiilldraht) (G)] 170 - 50% 160 - 70% Einstellbereich WIG Betrieb () 5-170 5-210
MIG SchweiBstrom ED 100% A 125 135 E-Max Betrieb A 5 - 150 5 -170
Einstellbereich WIG DC (G)] 5170 5 - 160 Sicherungs-Hold-Betrieb () 5- 140 5 - 160
WIG DC Einschaltdauer (G 170 - 60% 160 — 70% Einschaltdauer (ED) WIG Betrieb (%) 50 (30) 50 (30)
WIG DC Schweifstrom ED 100%  (A) 130 135 bei 20°C (40°C) E-Max Betrieb (%) 55 (30) 90 (30)
Gasnachstromzeit sek. - 0-20 sek. Sicherungs-Hold-Betrieb (%) 50 (30) 75 (30)
Stromabsenkung sek. - 0-10 sek. SchweiRsstrom bei ED 100%; WIG Betrieb A 125 (90) 165 (130)
WIG DC control - 2-4 stufig bei 20°C (40°C) E-Max Betrieb (0] 120 (100) 160 (120)
Einstellbereich Elektrode G 5- 170 5 - 160 Sicherungs-Hold-Betrieb ® 110 (90) 150 (110)
Elektrode Einschaltdauer (G 170 - 50% 160 — 60% Leistungsaufnahme bei Imax WIG Betrieb  (kVA) 4 3,9
Elektrode SchweiBstrom ED 100% (A) 125 125 E-Max Betrieb  (kVA) 6 5,5
Netzspannung 50 Hz ()] 230 230 Sicherungs-Hold-Betrieb  (kVA) 5,6 5,2
Leerlaufspannung V) 85V 85V Netzspannung ) 230 230
maximale Stromaufnahme A) 29 27 Absicherung flink / trdge A) 16 F 16 F
Absicherung ®) 16 trdge 16 trdge Leistungsfaktor (cosphi) 0,7 0,99
Leistungsfaktor (cos phi) 0,85 0,85 Leerlaufspannung ) 100 100
Schutzart IP23S IP21S Schutzklasse / Isolationsklasse IP23/F IP23/F
Abmessungen (mm) 520 X 200 X 370 550 X 235 X 375 Abmessungen (LxBxH) (MmM)  340X150X275 340 X150 X 275
Gewicht (kg) 17 21,5 Gewicht (kg) 7.8 8,4

Plasma-Schneidgerdate PRO-CUT® - kompakt, wirtschaftlich und
leistungsstark durch Dick und Diinn

Technische Daten PRO-CUT 35 S PRO-CUT 70 PRO-CUT 90 PRO-CUT 120

Brennerausfiihrung (AnschluB) festinstalliert Euro Euro Euro

Einstellbereich A) 5-35 26 — 70 26 - 90 25 — 120

Qualitéts-/Trennschnitt Stahl (ST37) (mm) 10 / 12 20/ 25 25 /30 35/ 40 weitere Schweil&geréte
Qualitdts-/Trennschnitt Edelstanl ~ (mm) 10 /12 20/ 23 25 [27 28 /32 N .
Qualitdts-/Trennschnitt Aluminium  (mm) 7/ 10 18/ 21 23/ 25 28 /32 sowie Brenner und Zubehor
Luftbedarf / Druck (It/min./ bar) 100/ 3,5 - 4,0 200/5 200/ 5 230/ 6 in unserem Hauptkatalog
Netzspannung 50 Hz ()] 230 3 X 400 3 X 400 3 X 400

Leerlaufspannung V) 270 250 250 450 oder unter
Leistungsaufnahme Plasma (kVA) 2,3 11,2 15,3 13,2 www.schweisskraft.de
maximale Stromaufnahme A 18 19 26 38

Absicherung (A) 16 trage 16 trage 25 trdge 25 trage

Plasma Einschaltdauer (%) 35 — 40% 70 — 60% 90 — 40% 120 - 40%

Plasma Schweistrom ED 100% A 22 55 55 80

Leistungsfaktor [cos phi] 0,99 0,85 0,85 0,85

Schutzart IP 21 IP 21 IP 21 IP 23

Abmessungen (mm) 475X150X220 470 X 180 X 225 420 X 180 X 270 420 X 180 X 270

Gewicht (kg) 8 16 17 29

( € Gemat CE-Richtlinien gebaut
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Hubwdgen / Hubtische / Hebezeuge / Kranwaagen / Hubroller

Profi-Hubwagen mit 2,5 to Hubkraft -
Bewdhrte Qualitdt auch mit langer oder kurzer Gabel!

D

ergonomische Deichsel mit Einhandhebel
leichtgdngige stufenlose Hydraulikpumpe
- Alu-Lenkrollen mit Vollgummilaufflachen

PU-Tandemgabelrollen

Prazisionskugellager

Technische Daten
Tragkraft
Gesamtbreite
Gabelbreite
Gabeldnge

min. Gabelhche
Hubhohe
Lenkeinschlag

Lenkrollendurchmesser
Gabelrollendurchmesser 8ox7o mm

Nettogewicht

PHW 2501  PHW 2501 K PHW 2501 L
2,5 to 2,5 to 2,5 to
540 mm 550 mm 160 mm
160 mm 160 mm 160 mm
1150 mm 800 mm 1800 mm
85 mm 85 mm 85 mm
115 mm 115 mm 115 mm
210° 210° 210°
200X50 MM 200X50 mMm 200X50 mm
80x70 mm 80x70 mm
84 kg 71 kg 122 kg

Gabelhochhubwagen GHHW 1000

mit 1 to Hubkraft

kompakte

Stahlprofilkonstruktion und
verschleiRarme kugel-

gelagerte Rollen

keine Funken durch statische

Aufladung und keine
magnetischen Felder
Heben per Fu3- oder
Handhebel

- feste Gabelbreite
von 550 mm

Technische Daten
Mafe

Gabelmafie
Unterfahrhéhe min.
Hubhohe
Lenkeinschlag
Nettogewicht

240

elektro-

Bendtigte
Gang-
breite
2112 mm

Wendekreis
1380 mm

GHHW 1000

755 X 1705 X 2080 mm
61 X 170 X 1150 mm
90 mm

1600 mm

210°

230 kg

FHT 500 - fahrbarer Scherenhubtisch

mit 500 kg Hubkraft

- Uberlastungs-Sicherheitsventil
schiitzt den Bediener und Pumpe

- hydraulische Tischhohen-
verstellung tiber FuBhebel

- Sicherheitsradschutz
und -bremsen

- zwei SchwenkfuBrollen

- manuell bedienbare
Tischabsenkung

- robuste Stahlkonstruktion

Technische Daten
Tragkraft
Tischabmessung
max. Hubhohe
min. Tischhdhe
Griffhohe
FuBpedalschlage
bis max. Hohe
Rollendurchmesser
Nettogewicht

PHH 1001, PHH 1002 E -

FHT 500
0,5 to

855X500X50 mMm

900 mm
340 mm
970 mm

55
127 mm

87 kg

Palettenhubwagen-Scherentische

mit 1 to Hubkraft

- Absenkgeschwindigkeit tiber
feinfiihliges Ablassventil stufen-

los einstellbar

mit Schnellhub: max. Gabelhche
mit nur 23 Deichselschlagen

PHH 1002 E

- robuste elektro-hydraulische
Hub- und Senkvorrichtung
- doppelt verwendbar: elektrisch

oder manuell betrieben

PHH 1001
Technische Daten PHH 1001
Tragkraft 1to
Gesamtbreite 540 mm
Gabelbreite 160 mm
Gabelédnge 1150 mm
min. Gabelhohe 85 mm
Hubhohe 715 mm
Chassishohe 430 mm
Lenkeinschlag 210°
Lenkrollendurchmesser 180X50 mm
Gabelrollendurchmesser  74x50 mm
Nettogewicht 122 kg

PHH 1002 E

Batteriekapazitdt
12 Volt / 60 Ah
Motorleistung
0,8 kW

PHH 1002 E
1to

540 mm
160 mm
1170 mm
85 mm
800 mm
385 mm
210°
180X55 mm
75X50 mm
169 kg

( € Gemag CE-Richtlinien gebaut



Serie KW - Kranwaagen

Prazision nach Standard
OIMLR 76, kalibrierfahig
- funktioniert sowohl tiber direkte Display-
Bedienung als auch tber die Fernbedienung
kalibrierbare Fernbedienung
mit 10 m Reichweite
helles LED-Display mit 30 mm hohen Ziffern
- Wert kann gehalten und eingefroren werden
Nettogewicht durch Tara-Funktion ermittelbar
Summierfunktion fiir Serienwiegungen
automatisches Abschalten
Stromversorgung lber internen Akku

Technische Daten KW 5 KW 10
Tragkraft 5 to 10 to
Breite x Hohe in mm 230 X 585 230 X 770
Stabilisierungszeit <10s <10s
Uberlast max. 400 % 400 %
Eigengewicht 25 kg 47 kg

Serie PLM - Permanent-Lasthebemagnete

einfache Schaltweise per Hebel

PLM 600

PLM 1000 PLM 2000

Technische Daten PLM 600 PLM 1000 PLM 2000
Tragkraft 0,6 to 1to 2 to

LxBxH mm 265X115X220  325X145X250 500x185x185
Gewicht ca. 17,5 kg 37,5 kg 90 kg

Wand-Schwenkarm WSA 1000-750

passend u.a. fiir Elektro-Seilziige
der Serie MES

- zum Befestigen an runden
Stangen oder Rohren

- Traglast bis 1000 kg

WSA 1000-75
Vertikale Stange
nicht im Liefer-
umfang enthalten

Technische Daten WSA 1000-750

Hubkraft max. 1to
Ausladung 750 mm
Gesamtgewicht 37 kg

( € Gemat CE-Richtlinien gebaut

Aunicraft

Werkstatttechnik

Serie MES - Mini Elektro-Seilziige

- Totmannschalter fiir sicheres Arbeiten
Hubhohe 6 m, Seildurchmesser 3 mm
Umlenkrolle mit Lasthaken
Bedienschalter schutzisoliert nach IP54
Endabschalter fiir sofortiges
Abschalten in der oberen
und unteren Endlage
Befestigung durch zwei stabile
Doppelschellen
Motor mit Uberlastschutz
gegen Uberhitzung
Lange Kabel Fernbedienung 1,7 m

Technische Daten MES 250 MES 600 MES 990
Hubkraft ohne/

mit Umlenkrolle 125 / 250 kg 300 / 600 kg 500 / 990 kg
Anschluss 230V ~50 Hz 230V ~50 Hz 230V ~50 Hz
Hubgeschwindigkeit

max. ohne/mit

Umlenkrolle 10 / 5 m/min 10 / 5 m/min 8/ 4 m/min

Gesamtgewicht in kg 12 17,5 33
Maf3e in mm 410 X142 X 235 465X 150 X 253 620 X 240 X 355

Serie K - Kettenziige mit 2,5 m Hubhdhe

robustes geschlossenes
Stahlblechgehduse mit
330 N Hubkraft

mit drehbaren
Sicherheitshaken

Technische Daten K1000 K2000
Tragkraft 1to 2 to
Min. Abstand

Haken zu Haken 300 mm 380 mm
Anzahl Kettenstrange 1 2
Gesamtgewicht 9,4 kg 12,4 kg

HR 1000 - Hubroller mit einer Tragkraft von 1 to

2er Set mit Hebelstange
fiir den Transport von L~
schweren Gegenstanden :
Stahlblechgestell
galvanisch verzinkt

- Anlageflache mit
Gummibelag,
Rad mit PU-Bereifung

HR 1000

Technische Daten HR 1000

Tragkraft 1 to (pro Set)
Berdderung Polyurethan 138 x 28 mm
Klauenhohe unten 12 mm .

= Lieferumfang:
Klauenhdhe oben 50 mm > Hubrollen und
Gewicht 10 kg (pro Set)

1 Hebelstange
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Transportrollen, und -fahrwerke / Hebelstangen

TR 3, TR 6 - Transportrollen mit 3 oder 6 to Tragkraft
VIR 6, VTR 12 - verstellbare Transportrollen

- grof3e kugelgelagerte Nylonrollen
- rutschhemmende Gummioberflache

Technische Daten TR 3 TR6
Tragkraft 3to 6 to
Abmessungen in mm 330 X 300 X 120 420 X 340 X
Anzahl der Rollen je 4 je 6
Rollengrofie 85X 90 mm 85X 90 mm
Gewicht ca. 9,5 kg 12 kg

Lieferumfang 1 Transportrolle

TF 3, TF 6, TF 12 - Transportfahrwerke

- fiir den leichten und
sicheren Transport
schwerer Gegenstdnde
und Maschinen

- mit drehbarer
Tragplatte und
Zugdeichsel

- einfaches
Mandvrieren
um Kurven

- Tragplatten mit
rutschhemmender
ummioberflache

Technische Daten TF3 TFé6 TF 12
Tragkraft 3to 6 to 12 to
Abmessungen in mm 300x220X105 640X530X115 640 X 560 X 115
Anzahl der Rollen 4 8 8
Rollengrofe 85x90mm  85Xx90 mm 83X 95 mm
Gewicht ca. 15 kg 50 kg 66 kg
HS 1.5 + HS 5 -

Hebelstangen mit 1,5 to oder 5 to Tragkraft

- massives Stahlgestadnge fiir maximale Stabilitat
- leichtgdngige Stahlrollen

Technische Daten HS 1.5 HS 5
Tragkraft 1,5 to 5 to
Hebelldnge 2000 mm 2200 mm
Anzahl der Rollen 2 2
RollengroBe 70X54 mm 70 X 54 mm
Gewicht ca. 16 kg 32 kg
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1 Transportrolle

Sunicraft

Werkstatttechnik

Lieferumfang bei VIR 6 und VIR 12:

2 Transportrollen mit je zwei Stahlstangen
(Lange jeweils 1,20 m) zum Verbinden des
Transportrollen-Sets

VIR 6 VIR 12
6 to 12 to
120 320 X 290 X 110 420 X 270 X 110
je4 je6
85X 90 mm 85X 90 mm

11 kg (je Transportrolle)
2 Transportrollen
2 Stahlstangen

15 kg (je Transportrolle)
2 Transportrollen
2 Stahlstangen

TR 20 - Transportrollenset mit
einer Tragkraft von 20 t

- flir den Transport tiber kurze Wege
- flexibel einsetzbar zur Bewegung schwerer Lasten
- leicht zu lenken mit einem Wendekreis von 3 m

=

Lieferumfang:

4 Transportrollen,

2 drehbare runde Trag-
platten, 2 eckige
Tragplatten,

2 Verbindungsstangen,
2 Lenkstangen, eine
Zugdeichsel, eine
Metallbox mit Rollen
und Henkeln.

Technische Daten

Tragkraft 20 to
Ausgleichsaufsatz 120 X120 mm
Hohe 108 mm
Rollen-@ 18 mm
Drehscheibenaufsatz-@ 130 mm
Gewicht ca. 50 kg

weitere Hebe- und
Werkstatttechnik Produkte
finden Sie in unserem

Hauptkatalog
oder unter
www.unicraft.de

( € Gemag CE-Richtlinien gebaut



Zholzlsraft

- Holzbearbeitungsmaschinen

Mehr Maschinen fir Formatkreissigen
- - Tischfrasen
dle HOIZbearbertung ? Hobelmaschinen

. . N Mehrfach-Kombis
Holzbearbeitungsmaschinen und -zubehor

fir Profis und ambitionierte Handwerker

Mehrfach-Kombinationen Formatkreissdgen bis Hobelmaschinen von
Sdge-Frase-Hobel-Bohren 450 mm Sdgeblattdurchmesser 300 - 630 mm Hobelbreite

Tischfrasen Bandsdgen Kombischleifer, Langband- und
und Vorschubapparate Langlochbohrmaschinen Breitbandschleifmaschinen

Rohluft- und Hobelbdanke Brennholzkreissagen

Reinluft-Absauganlagen Werkzeugkisten Holzspalter




Interesse an weiteren Produkten?

www.optimum-maschinen.de
www.quantum-maschinen.de

www.schweisskraft.de

www.unicraft.de

www.holzkraft.de

metallisraft

Mit Erscheinen dieses Preiskataloges werden alle
bisherigen Listen ungiltig.

Preise sind unverbindliche Preisempfehlungen,
freibleibend, in €, zzgl. der gesetzlich giiltigen
MwsSt., zzgl. Verpackungs-, Versand-, Transport-,
Entlade-, Aufbau- und ggf. Einweisungskosten.
Fiir Druckfehler, Irrtiimer oder fehlerhafte
Darstellung wird nicht gehaftet.

Technische und optische Anderungen sind
vorbehalten.

Abb. teilweise mit optionalem Zubehor

Die Lieferung erfolgt ausschlieflich nach unseren
Lieferungs- und Zahlungsbedingungen.

Vetrieb Deutschland:

Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26

D-96103 Hallstadt/Bamberg

Tel. (09 51) 96 555 - 0

Fax (09 51) 96 555 - 55

email: info@metallkraft-maschinen.de

Ihr Fachhandler:

Metallbearbeitungsmaschinen

Der Verkauf erfolgt tiber den Fachhandel.

Die Ware bleibt bis zur vollstandigen Bezahlung
unser Eigentum.

Bei WeiterverduRerung an Dritte bleibt unser
Eigentumsvorbehalt bestehen.

Im gewerblichen Bereich gelten die gesetzlichen
Garantiebestimmungen

Vervielféltigung und Nachdruck auf jede Weise,
auch auszugsweise, bedirfen immer unserer
schriftlichen Genehmigung.

Vertrieb Osterreich:

AIRCRAFT Kompressorenbau GmbH
Gewerbestrasse Ost 6 - A- 4921 Hohenzell
Tel.: ++43 (0) 77 52 - 70 929-0

Fax : ++43 (0) 77 52 - 70 929-99

e-mail: info@aircraft.at

www.aircraft.at

www.metallkraft.de
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